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 金工要求：
    1、轴类、管类零件，必须平头、去毛刺、清根处理，未注倒角按照0.2X45°加工。
    2、方管、长方管，锯床加工时保证切口平整、无高低、毛刺。
     

 普冲要求：
    1、冷冲压（普冲）件加工要求，保证零件尺寸、表面质量,未注公差要求根据
       GB/T15055-1994。
     

铸造要求：
    1、铸造件、粉末冶金件加工要求，保证零件尺寸、表面质量（无气孔、砂眼、缩孔、夹渣、
       夹砂、裂纹等），未注公差要求根据GB/T6414-1999。

  塑料件要求：
        1、注塑要求：无充填不足、收缩下陷、气泡、破裂、变形等现象。
        2、外观要求：外观面过度光滑、无划伤、毛边、压痕。
        3、尺寸要求：保证零件尺寸，未注公差要求根据GB/T 14486-2008。

 线束要求：
   一、线束铆压端子要求：
       1、线束导体不能有缺口、切断、变形成鸟笼状等现象。
       2、铆压时，绝缘铆压片铆压在线束外层绝缘皮上，外层绝缘皮完全压在绝缘铆压区内，不能超出或过短，
          不能破坏线束外层绝缘皮。
       3、铆压时，导体铆压片铆压在线束导体上，导体完全压在导体铆压区内，不能超出或过短，不能有绝缘皮
          铆压在导体铆压区内，导体不能扭曲、断线、折返现象。
   二、线束组件抗拉强度要求：
       1、0.75mm²线抗拉强度要求在5公斤力。
       2、0.3mm²线抗拉强度要求在3公斤力。
   三、引用标准《线缆及线束组件的要求与验收》IPC/WHMA-A-620A
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