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This is the original instruction, please read all manual instructions carefully
before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our user
manual. The appearance of the product shall be subject to the product you
received. Please forgive us that we won't inform you again if there are any
technology or software updates on our product.



INSTRUCTIONS

Thank you very much for choosing this hole jig . Please read all of the
instructions before using it. The information will help you achieve the best
possible results.

Warning-To reduce the risk of injury, user must read instructions

X
y

manual carefully.

Warning- Be sure to wear eye protectors when using this product.

@

Caution! Wear a breathing mask. Dust which is injurious to
health can be generated when working on wood and other
materials.

D

WARNING!

Read and understand all instructions before using this pocket hole jig. The
operator must follow basic precautions to reduce the risk of personal injury
and/or damage to the equipment. Keep this manual for safety warnings,
precautions, operating or inspection and maintenance instructions.

WORK AREA

1.Operate in a safe work environment. Keep your work area clean, well-lit and
free of distractions.

2. Keep anyone not wearing the appropriate safety equipment away from the
work area.

3. Store unused tools properly in a safe and dry location to prevent rust or
damage. Lock pocket hole jig away and keep out of the reach of children.

PERSONAL SAFE TY
WARNING! Always Wear personal protective equipment.



PERSONA L PROTECTIVE EQUIPMENT

1. Always wear impact safety goggles that provide front and side protection for
the eyes. Eye protection equipment should comply with CSA Z94.3-07 or ANSI
Z87.1 standards based on the type of work performed.

2. Wear gloves that provide protection based on the work materials or to
reduce the effects of tool vibration.

3. Wear protective clothing designed for the work environment and pocket hole
jig.

4. Non-skid footwear is recommended to maintain footing and balance in the
work environment.

PERSONAL PRECAUTIONS

Control the pocket hole jig, personal movement and the work environment to
avoid personal injury or damage to pocket hole jig.

1. Do not operate any pocket hole jig when tired or under the influence of
drugs, alcohol or medications.

2. Avoid wearing clothes or jewelry that can become entangled with the
moving parts of a tool. Keep long hair covered or bound.

SPECIFIC SAFETY PRECAUTIONS

1. Use the correct pocket hole jig for the job. This pocket hole jig was designed
for a specific function. Do not modify or alter this pocket hole jig or use it for an
unintended purpose.

2. Keep body parts away from pinch areas while using.

3. Children are not allowed to operate this product unless accompanied by an
adult

4. Pay attention to safety during use to avoid crushing fingers.

WARNING!

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained from repeated use)
replace strict adherence to the tool safety rules. If you use this tool unsafely or
incorrectly, you can suffer serious personal injury.



Model and Parameters

Model XK2-2503
Number of Drilling Holes 3
Material of Hole Jig Nylon+ Aluminum Alloy
Packing Plastic tool box

The suitable thickness range for the board 12 (12.7mm),3/4  (19mm) ,

1 1/2(38.1mm)

parts list Fig40

Structure Diagram

(DPocket-Hole Jig *1
(@Boxes of screws *6
(3Clamping Plier*1
@Stop Collar*1

B Hex Key*3
©®Square Bits *1
(DDrill Step Bits*1




1 Trigger Handle
2 Braking Lever
3 Caging Knob
4 Rotating Joint
5Pressing Plate
6Drill Guide

7 Tabs

Assembly and Use

1.Adjust the Drill Guide

1.1 Press both tabs on the guide.

1.2 While holding the tabs, slide the guide to the measurement that
matches your material thickness.



2.PositionYour Workpiece

2.1 There are two different methods for aligning your Jig with your
workpiece:

Align the center line of any pocket-hole guide (numbers 1, 2, or 3) with
the desired location on your workpiece. For wider panels (over 3-1/2"
wide) pocket holes should be placed 5/8" to 1-1/2" from each edge of
the workpiece and then every 6" to 8".

2.2 Use the board centering marks (letters A, B, or C) to center two
pocket holes on the workpiece ranging in width from 1-1/4" to 3-1/2" wide.
See the table below for details on each size range.

dob

Board Width Center Mark Drill Guide
1-1/4" to 1-3/4" C 2and 3
1-3/4" to 2-3/8" A 1and 2
2-3/8" to 3-1/2" B 1and 3




2.3.Place your workpiece in the jig and squeeze the handle (4) repeatedly
to clamp your workpiece securely into the jig. Proceed to the Operation -
Drilling and Driving Pocket-Hole Screws section to start drilling.
The handle can be rotated to provide a comfortable hand position.

3.Drill Pocket Holes
3.1 Adjust the depth of the hole
The stop collar is locked on the drill bits at a position as shown L1.




3.2 Secure Workpiece: Repeatedly press the trigger handle to advance
the pressing plate until the workpiece is firmly clamped between it and the
drill guide.

3.3 Start Drilling: Insert the drill bit into the guide. Start the drill and allow it
to reach full speed before making contact with the workpiece to ensure
correct rotation.

3.4 Complete the Hole: Drill until the stop collar makes contact with the
drill guide, preventing further depth. Withdraw the drill bit from the guide
while it is still rotating.

3.5 Release Workpiece: After drilling, pull the braking lever to release the

clamp, and remove your workpiece.

4.Drive Screws
Ensure you are using the correct screw size according to this chart:

Gauged Easy-Set Stop Material Screw Length
Material Collar(inch) Thickness
Thickness(inch) Stop(inch)
1/2 Range 1/2 1/2 1" (25 mm)*
3/4 Range 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
or 1-1/2" (38
mm)
1-1/2 Range 1% 1% 2-1/2" (64 mm)




NN e

q Screw length is L

)

5.Driving Pocket-Hole Screws

5.1 Screw Selection: Use the chart to determine the correct screw size.
5.2 Workpiece Preparation:

Clamp the joints (e.g., face joints, butt joints) securely.

Warning: A firmly clamped workpiece is critical for safe drilling and a clean
result.

5.3 Screw Driving:

Attach the screw to the driver tip (H).

Insert the screw into the pocket hole and drive it until snug, avoiding

overdriving.




Troubleshooting Instruction

Problem

Reasons

Solution

There are burrs around
the hole.

This speed is too slow.

Adjust the rotation
speed of the
screwdriver.

The hole was pierced.

1.The hole was drilled
too deep.
2.The hole jig
secured.

is not

1. Adjust the stop
collar to the proper
position on the drill bit.
2. Use the pliers to
ensure the tool is
secured.

3. Buy the screws of
appropriate length

Manufacturer: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Address: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,

shanghai 200000 CN.

Imported to AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD

NSW 2122 Australia

Imported to USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

UK | REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH

EC

REP

Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR POCKET HOLE JIG

Upgrade - The Home Creator Way

MODELL: XK2-2503

Dies ist die Originalanleitung. Bitte lesen Sie die gesamte
Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig durch. VEVOR
behalt sich die Auslegung der Bedienungsanleitung vor. Das Aussehen des
Produkts kann von dem gelieferten Produkt abweichen. Wir bitten um
Verstandnis, dass wir Sie nicht erneut tUber etwaige Technologie- oder
Software-Updates informieren werden .

-1-



ANWEISUNGEN

Vielen Dank, dass Sie sich fiir diese Bohrschablone entschieden haben . Bitte
lesen Sie die gesamte Anleitung vor Gebrauch sorgfaltig durch. Die
Informationen helfen lhnen, optimale Ergebnisse zu erzielen.

Warnung — Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der

2
)

Benutzer die folgenden Anweisungen lesen: Bitte lesen Sie die
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.

Warnung — Tragen Sie beim Gebrauch dieses Produkts
unbedingt eine Schutzbrille.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Atemschutzmaske. Beim Bearbeiten
von Holz und anderen Materialien kann gesundheitsschadlicher

D

Staub entstehen.

WARNUNG!

Lesen und verstehen Sie alle Anweisungen sorgfaltig, bevor Sie diese
Taschenlochbohrlehre verwenden. Der Bediener muss grundlegende
Sicherheitsvorkehrungen treffen, um das Risiko von Verletzungen und/oder
Sachschaden zu minimieren. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung flr
Sicherheitshinweise, Vorsichtsmallnahmen sowie Anweisungen zur
Bedienung, Inspektion und Wartung auf.

ARBEITSBEREICH

1. Sorgen Sie fir ein sicheres Arbeitsumfeld. Halten Sie lhren Arbeitsbereich
sauber, gut beleuchtet und frei von Ablenkungen.

2. Halten Sie Personen, die nicht die erforderliche Schutzausriistung tragen,
vom Arbeitsbereich fern.

3. Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge ordnungsgemaf an einem sicheren
und trockenen Ort auf, um Rost oder Beschadigungen zu vermeiden.
SchlieRen Sie die Taschenlochbohrlehre sicher und bewahren Sie sie

-2-



auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

PERSONLICHE SICHERHEIT TY
WARNUNG! Tragen Sie stets personliche Schutzausristung.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

1. Tragen Sie stets eine Schutzbrille, die die Augen von vorne und von der
Seite schiitzt. Die Augenschutzausriistung muss je nach Art der ausgefiihrten
Arbeit den Normen CSA Z94.3-07 oder ANSI Z87.1 entsprechen.

2. Tragen Sie Handschuhe, die Schutz vor den verwendeten Materialien
bieten oder die Auswirkungen von Werkzeugvibrationen reduzieren.

3. Tragen Sie Schutzkleidung, die fiir die Arbeitsumgebung geeignet ist, und
verwenden Sie die Taschenlochvorrichtung.

4. Fur sicheren Halt und Gleichgewicht am Arbeitsplatz wird rutschfestes
Schuhwerk empfohlen.

PERSONLICHE VORSICHTSMASSNAHMEN

Kontrollieren Sie die Taschenlochbohrlehre, Ihre eigenen Bewegungen und
die Arbeitsumgebung, um Verletzungen oder Beschadigungen der
Taschenlochbohrlehre zu vermeiden.

1. Bedienen Sie keine Taschenlochbohrlehre, wenn Sie miide sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

2. Vermeiden Sie Kleidung oder Schmuck, die sich in den beweglichen Teilen
eines Werkzeugs verfangen kénnen. Lange Haare sollten bedeckt oder
zusammengebunden werden.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

1. Verwenden Sie die fiir die jeweilige Aufgabe geeignete
Taschenlochbohrlehre. Diese Taschenlochbohrlehre wurde flir einen
bestimmten Zweck entwickelt. Verandern oder modifizieren Sie diese
Taschenlochbohrlehre nicht und verwenden Sie sie nicht fir einen anderen als
den vorgesehenen Zweck.

2. Achten Sie darauf, dass keine Kérperteile in die Quetschbereiche gelangen.
3. Kindern ist die Bedienung dieses Produkts nur unter Aufsicht eines
Erwachsenen gestattet.



4. Achten Sie wahrend der Benutzung auf die Sicherheit, um ein Einklemmen
der Finger zu vermeiden.

WARNUNG!

Lassen Sie sich nicht von Gewohnheit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholte Verwendung) dazu verleiten, die Sicherheitsregeln fiir das
Werkzeug strikt einzuhalten. Bei unsachgemalRer oder falscher Verwendung
dieses Werkzeugs konnen Sie sich schwere Verletzungen zuziehen.

Modell und Parameter

Modell XK2-2503
Anzahl der Bohrldcher 3
Material der Lochvorrichtung Nylon + Aluminiumlegierung
Verpackung Plastik Werkzeugkasten

1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm)

Der geeignete Dickenbereich fiir die Platte
geelg ! enr e 11/2 (38,1 mm)

Teileliste Abb. 40

Strukturdiagramm

(D Taschenloch-Jig *1
2 Schachteln mit
Schrauben *6
(®Klemmzange*1
@Stopphalsband*1
(®Hex-Schlissel* 3
®Quadratbits *1

(@ Stufenbohrer*1




Abb. 040

1. Auslosegriff

2. Bremshebel

3. Verriegelungsknopf
4 Drehgelenk
5-Pressplatte

6D - Bohrlochflhrer
7T abs

Montage und Verwendung

1. Bohrmaschine einstellen Fiihrung

1.1 Driicken Sie beide Tasten auf der Anleitung.

1.2 Wahrend Sie die Laschen festhalten, schieben Sie die Flhrung auf das
Malf3, das lhrer Materialdicke entspricht .



2. Position Dein Werkstiick

2.1 Es gibt zwei verschiedene Methoden, um lhre Vorrichtung mit lhrem
Werkstlick auszurichten:

Richten Sie die Mittellinie einer beliebigen Taschenlochfihrung
(Nummer 1, 2 oder 3) an der gewlinschten Stelle aus. Standort An dein
Werkstlck. Fur breiter Paneele (Uber 3-1/2" breit) Taschenlécher sollen
Sei platziert 5/8" Zu 1-1/2" aus jede Rand von Die Werkstlck Und dann
alle 6 Zoll bis 8".

2.2 Zentrieren Sie mithilfe der Zentriermarkierungen (Buchstaben A, B
oder C) zwei Taschenldcher mit einer Breite von 1-1/4" bis 3-1/2" auf dem
Werkstulck. Details zu den einzelnen GroRRenbereichen finden Sie in der
folgenden Tabelle.

dob

Brettbreite Mittelpunkt Bohranleitung
1-1/4" bis 1-3/4" C 2und 3
1-3/4" bis 2-3/8" A 1und 2




2-3/8" bis 3-1/2" B 1und 3

2.3. Legen Sie lhr Werkstick in die Vorrichtung ein und driicken Sie den
Griff (4) wiederholt zusammen, um das Werkstlck sicher in der
Vorrichtung zu fixieren. Fahren Sie mit dem Abschnitt ,,Bohrvorgang —
Bohren und Eindrehen von Taschenlochschrauben® fort , um mit dem
Bohren zu beginnen.

Der Giriff lasst sich drehen, um eine bequeme Handposition zu
ermaoglichen.

3. Bohrtasche Locher
3.1 Passen Sie die Lochtiefe an.
Der Anschlagring wird an den Bohrern in der Position L1 verriegelt.



3.2 Werkstiick sichern: Driicken Sie wiederholt auf den Auslésegriff, um
die Pressplatte vorzuschieben, bis das Werkstlick fest zwischen dieser
und der Bohrfluhrung eingeklemmt ist.

3.3 Bohren beginnen: Setzen Sie den Bohrer in die Flihrung ein. Starten
Sie die Bohrmaschine und lassen Sie sie die volle Drehzahl erreichen,
bevor Sie das Werkstlick berihren, um die korrekte Drehrichtung
sicherzustellen.

3.4 Bohren Sie das Loch fertig: Bohren Sie bis zum Anschlag am
Bohrfutter und verhindern Sie so ein weiteres Bohren. Ziehen Sie den
Bohrer aus dem Bohrfutter, wahrend er sich noch dreht.

3.5 Werkstiick entnehmen: Nach dem Bohren den Bremshebel ziehen,
um die Klemme zu I6sen und das Werkstlick zu entnehmen.

4. Antriebsschrauben
Stellen Sie sicher, dass Sie die richtige Schraubengrofle geman dieser
Tabelle verwenden:

Gemessene Easy-Set | Materialstarkenanschlag | Schraubenlange
Materialstarke | Stop Collar (Zoll)
(Zoll) (Zoll)




1/2 Bereich 1/2 1/2 1" (25 mm)*
3/4-Bereich 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
oder 1-1/2" (38
mm)
1-1/2 1% 1% 2-1/2" (64 mm)
Reichweite
L |
|
[ﬁ NN
Die Schraubenlange betragt

5. Eindrehen von Taschenlochschrauben

5.1 Auswahl der Schrauben: Verwenden Sie die Tabelle, um die richtige
Schraubengrélie zu bestimmen.

5.2 Werkstiickvorbereitung:

Die Verbindungen (z. B. Stirn- und Stumpfverbindungen) fest
zusammenklemmen.

Warnung: Fir sicheres Bohren und ein sauberes Ergebnis ist ein fest
eingespanntes Werkstiick unerlasslich.

5.3 Schrauben:

Befestigen Sie die Schraube an der Spitze des Schraubendrehers ( H ).
Setzen Sie die Schraube in das Taschenloch ein und drehen Sie sie
handfest ein, ohne sie zu Uberdrehen.




Anleitung zur Fehlerbehebung

Problem

Griinde

Losung

Rund um das Loch
befinden sich Grate.

Diese Geschwindigkeit
ist zu langsam.

Stellen Sie die Drehzahl
des Schraubendrehers
ein .

Das Loch war
durchbohrt.

1. Das Loch wurde zu
tief gebohrt.

2. Die Lochschablone ist
nicht befestigt.

1. Stellen Sie den
Anschlagring auf die
richtige Position am
Bohrer ein.

2. Verwenden Sie die
Zange, um
sicherzustellen, dass
das Werkzeug fest
sitzt .

-10 -




3. Kaufen Sie
Schrauben in der
passenden Lange.

Hersteller: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adresse: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200000 CN.

Importiert nach Australien: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREET,
EASTWOOD
NSW 2122 Australien

Importiert in die USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Ort, Rancho Cucamonga, CA 91730

UK

REP

EC

REP

YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.
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VEVOR

Upgrade - The Home Creator Way POCKET HOLE JIG

MODELE : XK2-2503

Voici le mode d'emploi original. Veuillez lire attentivement toutes les
instructions du manuel avant utilisation. VEVOR se réserve le droit
d'interpréter ce manuel a sa guise. L'apparence du produit que vous
recevrez peut différer. Nous vous prions de nous excuser si nous ne vous

informons pas des mises a jour techniques ou logicielles concernant notre
produit.



INSTRUCTIONS

Merci d'avoir choisi ce gabarit de pergage . Veuillez lire attentivement toutes
les instructions avant utilisation. Ces informations vous permettront d'obtenir
les meilleurs résultats possibles.

Avertissement — Afin de réduire les risques de blessure,

I'utilisateur doit lire Veuillez lire attentivement le manuel

2
)

d'instructions.

Avertissement : Veillez a porter des lunettes de protection lorsque

@

vous utilisez ce produit.

Attention ! Portez un masque respiratoire. Des poussiéres
nocives pour la santé peuvent étre générées lors du travail du

D

bois et d'autres matériaux.

AVERTISSEMENT!

Lisez et comprenez toutes les instructions avant d'utiliser ce gabarit de
percage. L'utilisateur doit respecter les précautions élémentaires afin de
réduire les risques de blessures et/ou d'endommagement du matériel.
Conservez ce manuel pour les consignes de sécurité, les précautions d'emploi,
ainsi que les instructions d'utilisation, d'inspection et d'entretien.

ZONE DE TRAVAIL

1. Travaillez dans un environnement sir. Gardez votre espace de travail
propre, bien éclairé et exempt de distractions.

2. Eloignez de la zone de travail toute personne ne portant pas I'équipement
de sécurité approprié.

3. Rangez correctement les outils non utilisés dans un endroit sdr et sec pour
éviter la rouille ou les dommages. Mettez le gabarit de pergcage en lieu sir et
hors de portée des enfants.

SECURITE PERSONNELLE



ATTENTION ! Portez toujours un équipement de protection individuelle.

EQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE

1. Portez toujours des lunettes de sécurité a impact offrant une protection
frontale et latérale des yeux. L'équipement de protection oculaire doit étre
conforme aux normes CSA Z94.3-07 ou ANSI Z87.1 selon le type de travail
effectué.

2. Portez des gants offrant une protection adaptée aux matériaux utilisés ou
permettant de réduire les effets des vibrations des outils.

3. Portez des vétements de protection congus pour I'environnement de travail
et le gabarit de pergage de poches.

4. Le port de chaussures antidérapantes est recommandé pour maintenir
I'équilibre et |a stabilité dans I'environnement de travail.

PRECAUTIONS PERSONNELLES

Contrélez le gabarit de pergage, vos mouvements et I'environnement de travail
afin d'éviter les blessures ou d'endommager le gabarit.

1. N'utilisez aucun gabarit de pergage en cas de fatigue ou sous l'influence de
drogues, d’alcool ou de médicaments.

2. Evitez de porter des vétements ou des bijoux susceptibles de s'emmaéler
dans les pieéces mobiles de I'outil. Gardez les cheveux longs couverts ou
attachés.

PRECAUTIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

1. Utilisez le gabarit de percage adapté a votre tache. Ce gabarit a été congu
pour un usage spécifique. Ne le modifiez pas, ne l'altérez pas et ne I'utilisez
pas a d'autres fins.

2. Gardez vos parties du corps éloignées des zones de pincement pendant
['utilisation.

3. Les enfants ne sont pas autorisés a utiliser ce produit sans la présence d'un
adulte.

4. Faites attention aux consignes de sécurité pendant I'utilisation afin d'éviter
de vous pincer les doigts.

AVERTISSEMENT!



Ne laissez en aucun cas le confort ou la familiarité avec le produit (acquis par
une utilisation répétée) vous dispenser du strict respect des régles de sécurité
relatives a l'outil. Une utilisation incorrecte ou dangereuse de cet outil peut
entrainer des blessures graves.

Modéle et paramétres

Modéle XK2-2503
Nombre de trous de forage 3
Matériau du gabarit de percage Nylon + alliage d'aluminium
Emballage Plastique boite a outils
La plage d'épaisseur appropriée pour la 1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm),
planche 11/2 (38,1 mm)
liste des piéces Fig. 40

Diagramme de structure

(D Gabarit pour trous de
poche *1

@ Boites de vis *6
(®Pince de serrage*1
@Collier d'arrét*1

®Clé hexadécimale* 3
©®Mits carrés *1

@ Forets étagés*1




1 Poignée de déclenchement
2 Levier de frein

3 Bouton de verrouillage

4 articulations rotatives
5Plaque de pression

Guide de pergage 6D

7 comprimés

Assemblage et utilisation

1. Réglez la perceuse Guide

1.1 Appuyez sur les deux onglets du guide.

1.2 Tout en tenant les languettes, faites glisser le guide jusqu'a la mesure
qui correspond a I'épaisseur de votre matériau .



2. Position Ton piéce

2.1 1l existe deux méthodes différentes pour aligner votre gabarit avec
votre piéce a usiner :

Alignez la ligne centrale de n'importe quel guide de pergage (numéros
1, 2 ou 3) avec la direction souhaitée. emplacement sur ton piéce a
usiner. Pour plus large panneaux (sur 3-1/2" large) trous de poche
devrait étre mis 5/8" a 1-1/2" depuis chaque bord de le piéce et puis
tous les 6 pouces a 8".

2.2 Utilisez les repéres de centrage (lettres A, B ou C) pour centrer deux
trous de poche sur la piéce, d'une largeur comprise entre 1-1/4" et 3-1/2".
Consultez le tableau ci-dessous pour plus de détails sur chaque plage de
largeur.

dob

Largeur du plateau Marque centrale Guide de percage
1-1/4" a 1-3/4" C 2et3
1-3/4" a 2-3/8" UN Tet2




2-3/8" a 3-1/2" B 1et3

2.3. Placez votre piéce dans le gabarit et serrez la poignée (4) a plusieurs
reprises pour la fixer solidement. Passez ensuite a la section « Opération
- Percage et vissage des vis a trous de poche » pour commencer le
percage.

La poignée peut pivoter pour offrir une position de main confortable.

3. Trou de pergage Trous
3.1 Ajuster la profondeur du trou

La bague d'arrét est verrouillée sur les forets dans une position comme
indiqué L1.



3.2 Fixer la piéce a travailler : Appuyez a plusieurs reprises sur la
poignée de déclenchement pour faire avancer la plaque de pression
jusqu'a ce que la piéce a travailler soit fermement serrée entre elle et le
guide de percage.

3.3 Début du percage : Insérez le foret dans le guide. Mettez la perceuse
en marche et laissez-la atteindre sa vitesse maximale avant de la mettre
en contact avec la piéce a usiner afin de garantir une rotation correcte.

3.4 Terminer le percgage : Percer jusqu’a ce que la butée entre en contact
avec le guide de pergcage, empéchant ainsi de percer davantage. Retirer le
foret du guide tout en le laissant tourner.

3.5 Libération de la piéce : Aprés le percage, tirez sur le levier de

freinage pour libérer la pince et retirez votre piéce.

4. Visser
Assurez-vous d'utiliser la taille de vis appropriée selon ce tableau :

Epaisseur du Collier d'arrét Butée Longueur de la
matériau facile a régler d'épaisseur du vis
mesurée (pouces) matériau
(pouces) (pouces)




Plage de 1/2 1/2 1/2 1" (25 mm)*
Gamme 3/4 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
ou 1-1/2" (38
mm)
Gamme 1-1/2 1% 17 2-1/2" (64 mm)
L |
|
[ﬁ VNN
La longueur de la vis est L

5. Vissage des vis a trous de poche

5.1 Sélection des vis : Utilisez le tableau pour déterminer la taille de vis
appropriée.

5.2 Préparation de la piéce :

Serrez fermement les joints (par exemple, les joints en vis-a-vis, les joints
bout a bout).

Avertissement : Une piéce a usiner fermement fixée est essentielle pour
un percage sUr et un résultat propre.

5.3 Vissage :

Fixez la vis a I'embout du tournevis ( H ).

Insérez la vis dans le trou de poche et vissez-la jusqu'a ce qu'elle soit bien
serrée, en évitant de trop la serrer.



Instructions de dépannage

Probleme

Raisons

Solution

Il'y a des bavures autour
du trou.

Cette vitesse est trop
lente.

Réglez la vitesse de
rotation du tournevis .

Le trou a été percé.

1. Le trou a été percé
trop profondément.

2. Le gabarit de pergage
n'est pas fixé.

1. Réglez la butée de
foret a la position
appropriée.

2. Utilisez la pince
pour vous assurer que
l'outil est bien fixé .

3. Achetez les vis de
longueur appropriée.
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VEVOR POCKET HOLE JIG

Upgrade - The Home Creator Way

MODEL:XK2-2503

To jest oryginalna instrukcja obstugi. Przed uzyciem prosimy o dokfadne
zapoznanie sie z trescig instrukcji. Firma VEVOR zastrzega sobie prawo
do jednoznacznej interpretacji niniejszej instrukcji obstugi. Wyglad
produktu zalezy od stanu, w jakim go otrzymali Panstwo. Prosimy o
wyrozumiatos¢, ale nie bedziemy Panstwa ponownie informowac o
aktualizacjach technologicznych lub oprogramowania naszego produktu.
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INSTRUKCJE

Dziekujemy bardzo za wybor tego szablonu do wiercenia otwordw . Przed
uzyciem prosimy o przeczytanie catej instrukcji. Zawarte w niej informacje
pomogg Panstwu osiggnaé jak najlepsze rezultaty.

Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi

2
)

przeczyta¢ uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi.

Ostrzezenie: Podczas stosowania tego produktu nalezy nosi¢

@

okulary ochronne.

Uwaga! Nos maske oddechowa. Podczas pracy z drewnem i
innymi materiatami moze powstawaé pyt szkodliwy dla zdrowia.

D

OSTRZEZENIE!

Przed uzyciem tego szablonu do otworow kieszeniowych nalezy przeczytacg i
zrozumie¢ wszystkie instrukcje. Operator musi przestrzega¢ podstawowych
srodkéw ostroznosci, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata i/lub uszkodzenia
sprzetu. Zachowaj te instrukcje, aby zapoznac sie z ostrzezeniami
dotyczgcymi bezpieczenstwa, srodkami ostroznosci oraz instrukcjami
dotyczgcymi obstugi, kontroli i konserwaciji.

OBSZAR ROBOCZY

1. Pracuj w bezpiecznym srodowisku pracy. Utrzymuj swoje miejsce pracy w
czystosci, dobrym oswietleniu i bez rozpraszaczy.

2. Nie dopuszczaj do miejsca pracy oséb, ktére nie majg na sobie
odpowiedniego sprzetu ochronnego.

3. Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w bezpiecznym i suchym
miejscu, aby zapobiec ich rdzewieniu lub uszkodzeniu. Zabezpiecz przyrzad
do otwordw kieszeniowych i trzymaj go poza zasiegiem dzieci.

-2-



BEZPIECZENSTWO OSOBISTE
UWAGA! Zawsze no$ osobisty sprzet ochronny.

PERSONA L SRODKI OCHRONNE

1. Zawsze no$ okulary ochronne chronigce przed uderzeniami, zapewniajgce
ochrone oczu z przodu i z boku. Sprzet do ochrony oczu powinien by¢ zgodny
z normami CSA Z94.3-07 lub ANSI Z87.1, w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej pracy.

2. Nos rekawice zapewniajgce ochrone dostosowang do materiatow
roboczych lub redukujgce skutki wibracji narzedzia.

3. Nalezy nosi¢ odziez ochronng przeznaczong do danego srodowiska pracy i
przyrzadu do wiercenia otworéw kieszeniowych.

4. Zaleca sie noszenie obuwia antyposlizgowego, aby zachowa¢ réwnowage i
réwnowage w miejscu pracy.

SRODKI OSTROZNOSCI OSOBISTE

Kontroluj przyrzad do wiercenia otworéw kieszeniowych, swoje ruchy i
srodowisko pracy, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia przyrzadu do
wiercenia otworow kieszeniowych.

1. Nie obstuguj zadnego urzgdzenia do wiercenia otworow kieszeniowych, gdy
jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekow.

2. Unikaj noszenia ubran i bizuterii, ktore mogg wplata¢ sie w ruchome czesci
narzedzia. Diugie witosy zakryj lub zwigz.

SZCZEGOLNE SRODKI BEZPIECZENSTWA

1. Uzyj odpowiedniego szablonu do otwordow kieszeniowych. Ten szablon
zostat zaprojektowany do konkretnego zastosowania. Nie modyfikuj ani nie
zmieniaj tego szablonu ani nie uzywaj go niezgodnie z przeznaczeniem.

2. Podczas stosowania produktu nalezy trzymac¢ czesci ciata z dala od miejsc,
w ktérych moze dojs¢ do przytrzasniecia.

3. Dzieciom nie wolno obstugiwac tego produktu bez opieki osoby dorostej.

4. Podczas uzytkowania nalezy zachowac ostroznosé, aby unikngc
zmiazdzenia palcéw.

OSTRZEZENIE!



NIE pozwdl, aby wygoda lub przyzwyczajenie do produktu (nabyte w wyniku
wielokrotnego uzytkowania) zastgpity Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia. Niebezpieczne lub nieprawidtowe
uzywanie narzedzia moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata.

Model i parametry

Model XK2-2503
Liczba otwordw wiertniczych 3
Materiat szablonu otworowego Nylon + stop aluminium
Pakowanie Plastikowy skrzynka narzedziowa

1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm),

Odpowiedni zakres grubosci ptyty 11/2 (38,1 mm)

lista czesci Rys. 40

Schemat struktury S

(DPrzyrzad do wiercenia
otworow kieszeniowych *1
@Pudetka ze srubami *6
(3Szczypce zaciskowe*1
(®Kotnierz zatrzymujgcy*1
®Klucz imbusowy* 3
©Bity kwadratowe *1

@ Wiertta stopniowe*1




1 Uchwyt spustowy

2 Dzwignia hamulca

3 Gatka klatki

4 obrotowe ztgcze

5Ptyta dociskowa
Prowadnica wiertarska 6D
7 tacek brzucha

Montaz i uzytkowanie

1. Wyreguluj wiertto Przewodnik
1.1 Naciénij oba zaczepy na prowadnicy.

1.2 Trzymajgc zaczepy, przesuh prowadnice do pomiaru odpowiadajgcego
grubos$ci materiatu .



2. Pozycja TwojPrzedmiot obrabiany

2.1 Istniejg dwie rézne metody wyrownywania przyrzadu obrobkowego z
przedmiotem obrabianym:

Wyroéwnaj linie Srodkowg dowolnego prowadnika otworu
kieszeniowego (numery 1, 2 lub 3) z ZzZgdanym lokalizacja NA twdj
przedmiot obrabiany. Dla szerszy panele (nad 3-1/2" szeroki) otwory
kieszeniowe powinien By¢ umieszczony 5/8" Do 1-1/2" z kazdy
krawedz z ten przedmiot obrabiany | nastepnie co 6 cali do 8 cali.

2.2 Uzyj znacznikéw centrujgcych (litery A, B lub C) do wysrodkowania
dwdch otwordw kieszeniowych w przedmiocie obrabianym o szerokosci
od 1-1/4" do 3-1/2". Szczegdtowe informacje na temat poszczegdinych
zakresOw rozmiarow znajdujg sie w ponizszej tabeli.

dob

P dnik
Szerokos$¢ deski Znak $rodkowy rzewodnt

wiertniczy
1-1/4" do 1-3/4" c 3




1-3/4" do 2-3/8" A 1i2

2-3/8" do 3-1/2" B 1i3

2.3. Umiesc¢ obrabiany przedmiot w uchwycie i wielokrotnie Sciskaj uchwyt
(4), aby pewnie zamocowac¢ go w uchwycie. Przejdz do sekcji ,,Operacja —
Wiercenie i wkrecanie wkretéw kieszeniowych”, aby rozpoczac¢
wiercenie.

Uchwyt mozna obracaé, aby zapewni¢ wygodng pozycje dtoni.

3. Kieszen wiertnicza Otwory

3.1 Dostosuj gtebokos¢ otworu

Kotnierz oporowy jest zablokowany na wierttach w pozycji pokazanej na
rysunku L1.




3.2 Zabezpieczanie obrabianego przedmiotu: Naciskaj wielokrotnie
uchwyt spustowy, aby przesungc¢ ptyte dociskowg, az obrabiany przedmiot
zostanie mocno zacisniety miedzy nig a prowadnicg wiertta.

3.3 Rozpoczecie wiercenia: Witdz wiertto do prowadnicy. Uruchom wiertto
i pozwol mu osiggna¢ petng predkos¢ przed zetknieciem sie z
przedmiotem obrabianym, aby zapewni¢ prawidtowy obrot.

3.4 Zakoncz wiercenie: Wier¢, az kotnierz oporowy zetknie sie z
prowadnicg wiertta, uniemozliwiajgc dalsze zagtebianie. Wyciggnij wiertto z
prowadnicy, gdy jest jeszcze w ruchu.

3.5 Zwolnienie przedmiotu obrabianego: Po wywierceniu otworu
pociggnij dzwignie hamulca, aby zwolni¢ zacisk i wyja¢ przedmiot
obrabiany.

4. Sruby napedowe
Upewnij sie, ze uzywasz wtasciwego rozmiaru $ruby zgodnie z ponizszg

tabela:
Gruboé¢ Kotnierz Ogranicznik Dtugo$¢ sruby
materiatu zatrzymujgcy gruboéci
mierzonego Easy-Set (cale) | materiatu (cale)
(cale)




1/2 zasiegu 1/2 1/2 1" (25 mm)*

3/4 zasiegu 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
lub 1-1/2" (38
mm)
Zakres 1-1/2 1% 1% 2-1/2" (64 mm)
L |

I'-i-i:ii:‘i‘iﬁ‘i'i"ﬁm?

Dtugos¢ sruby wynosi L

5. Wkrecanie wkretéw do otworéw kieszeniowych

5.1 Wybor srub: Uzyj tabeli, aby okresli¢ wiasciwy rozmiar Srub.
5.2 Przygotowanie przedmiotu obrabianego:

Doktadnie zacisnij potaczenia (np. potgczenia czotowe, potgczenia
czotowe).

Ostrzezenie: Mocne zamocowanie obrabianego przedmiotu ma kluczowe
znaczenie dla bezpiecznego wiercenia i uzyskania czystego efektu.
5.3 Wkrecanie srub:

Przymocuj srube do kohcowki wkretaka ( H ).

Wit6z srube do otworu kieszeniowego i wkrecaj ja, az bedzie dobrze
osadzona, unikajgc nadmiernego wkrecania.



Instrukcja rozwigzywania probleméw

Problem

Powody

Rozwigzanie

Wokot otworu widoczne
sg zadziory.

Ta predkos¢ jest za
mata.

Dostosuj predkosc¢
obrotowg Srubokreta .

Otwor zostat przebity.

1. Otwor zostat
wywiercony zbyt
gteboko.

2. Szablon do wiercenia
otworow nie jest
zabezpieczony.

1. Ustaw kotnierz
oporowy w
odpowiedniej pozycji na
wiertle.

2. Zapomoca
szczypiec sprawdz, czy
narzedzie jest dobrze
zamocowane .

3. Kup $ruby o
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VEVOR POCKET HOLE JIG

Upgrade - The Home Creator Way

MODEL: XK2-2503

Dit is de originele handleiding. Lees alle instructies in de handleiding
zorgvuldig door voordat u het product in gebruik neemt. VEVOR behoudt
zich het recht voor om de gebruikershandleiding anders te interpreteren.
Het uiterlijk van het product kan afwijken van het product dat u ontvangt.
Wij zullen u niet opnieuw informeren over eventuele technologische of
software-updates voor ons product.
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INSTRUCTIES

Hartelijk dank dat u voor deze gatenmal hebt gekozen . Lees alstublieft alle
instructies door voordat u hem gebruikt. De informatie zal u helpen om de best
mogelijke resultaten te behalen.

\\ Waarschuwing: Om het risico op letsel te verminderen, moet de

2

gebruiker dit lezen. Lees de gebruiksaanwijzing aandachtig door.

Waarschuwing: Draag een veiligheidsbril bij gebruik van dit

@

product.

Let op! Draag een ademmasker. Bij het werken met hout en
@ andere materialen kan stof vrijkomen dat schadelijk is voor de
B gezondheid.

WAARSCHUWING!

Lees en begrijp alle instructies voordat u deze pocket hole jig gebruikt. De
gebruiker dient de basisveiligheidsmaatregelen in acht te nemen om het risico
op letsel en/of schade aan de apparatuur te beperken. Bewaar deze
handleiding voor veiligheidswaarschuwingen, voorzorgsmaatregelen,
bedienings- en inspectie-instructies.

WERKRUIMTE

1. Werk in een veilige werkomgeving. Houd uw werkplek schoon, goed verlicht
en vrij van afleidingen.

2. Houd iedereen die niet de juiste veiligheidsuitrusting draagt uit de buurt van
de werkplek.

3. Berg ongebruikt gereedschap op de juiste manier op een veilige en droge
plaats op om roest of beschadiging te voorkomen. Berg de pocket hole jig
veilig op en houd deze buiten het bereik van kinderen.

PERSOONLIJKE VEILIGHEID




WAARSCHUWING! Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen.

PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN

1. Draag altijd een veiligheidsbril die de ogen zowel van voren als van opzij
beschermt. Oogbeschermingsmiddelen moeten voldoen aan de CSA
Z94.3-07- of ANSI Z87.1-normen, afhankelijk van het type werk dat wordt
uitgevoerd.

2. Draag handschoenen die bescherming bieden afhankelijk van het te
bewerken materiaal of die de effecten van gereedschapstrillingen
verminderen.

3. Draag beschermende kleding die geschikt is voor de werkomgeving en de
pocket hole jig.

4. Antislipschoenen worden aanbevolen om de grip en het evenwicht in de
werkomgeving te behouden.

PERSOONLIJKE VOORZORGSMAATREGELEN

Beheers de pocket hole jig, je eigen bewegingen en de werkomgeving om
persoonlijk letsel of schade aan de pocket hole jig te voorkomen.

1. Gebruik geen pocket hole jig als u moe bent of onder invioed bent van drugs,
alcohol of medicijnen.

2. Draag geen kleding of sieraden die verstrikt kunnen raken in de bewegende
delen van een gereedschap. Houd lang haar bedekt of vastgebonden.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORZORGEN

1. Gebruik de juiste pocket hole mal voor de klus. Deze pocket hole mal is
ontworpen voor een specifieke functie. Wijzig of verander deze pocket hole
mal niet en gebruik hem niet voor een ander doel.

2. Houd lichaamsdelen uit de buurt van knelpunten tijdens het gebruik.

3. Kinderen mogen dit product niet bedienen zonder begeleiding van een
volwassene.

4. Let tijdens het gebruik op de veiligheid om te voorkomen dat uw vingers
bekneld raken.

WAARSCHUWING!

Laat comfort of vertrouwdheid met het product (verkregen door herhaald
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gebruik) NIET ten koste gaan van strikte naleving van de
veiligheidsvoorschriften voor het gereedschap. Bij onveilig of onjuist gebruik
van dit gereedschap kunt u ernstig letsel oplopen.

Model en parameters

Model XK2-2503
Aantal boorgaten 3
Materiaal van de gatenmal Nylon + aluminiumlegering
Inpakken Plastic gereedschapskist

1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm),

Het geschikte diktebereik voor de plaat.
11/2 (38,1 mm)

onderdelenlijst Figuur 40

Structuurdiagram

(DZakgatmal *1
2Dozen schroeven *6
3 Klemtang*1
(®Stopkraag*1
®Inbussleutel* 3
®Vierkante bits *1
(@DBoor met trapvormige
bits*1

Figuur 40



1 Trekkerhendel

2 Remhendel

3 Vergrendelingsknop
4 Draaigewricht

5 Persplaat

6D - boorhandleiding
7T abs

Montage en gebruik

1. Stel de boormachine af Gids

1.1 Druk op beide lipjes van de geleider.

1.2 Houd de lipjes vast en schuif de geleider naar de maat die
overeenkomt met de dikte van uw materiaal .



2. Positie Jouw Werkstuk

2.1 Er zijn twee verschillende methoden om uw mal uit te lijnen met uw
werkstuk:

Lijn de middenlijn van een willekeurige pocketgatgeleider (hummer 1, 2
of 3) uit met de gewenste positie. locatie op jouw werkstuk. Voor breder
panelen (over 3-1/2" breed) zakgaten zou moeten zijn geplaatst 5/8"
naar 1-1/2" van elk rand van de werkstuk En vervolgens elke 6 inch tot
8".

2.2 Gebruik de centreermarkeringen op de plank (letters A, B of C) om
twee pocketgaten in het midden van het werkstuk te centreren. De gaten
moeten een breedte hebben van 1-1/4" tot 3-1/2". Zie de onderstaande
tabel voor details over elk formaatbereik.

dob

Breedte van het bord Middenmarkering Boorhandleiding
1-1/4" tot 1-3/4" C 2en3
1-3/4" tot 2-3/8" A 1en2




2-3/8" tot 3-1/2" B 1en3

2.3. Plaats uw werkstuk in de mal en knijp herhaaldelijk in de hendel (4)
om uw werkstuk stevig in de mal te klemmen. Ga verder naar het gedeelte

‘Bewerking - Boren en indraaien van pocket-hole schroeven' om te
beginnen met boren.

Het handvat kan worden gedraaid voor een comfortabele handpositie.

3. Boorzak Gaten
3.1 Stel de diepte van het gat in.

De aanslagring is op de boorpunten vergrendeld in de positie zoals
weergegeven met L1.



3.2 Werkstuk vastzetten: Druk herhaaldelijk op de trekkerhendel om de
aandrukplaat naar voren te bewegen totdat het werkstuk stevig tussen de
plaat en de boorgeleider is geklemd.

3.3 Beginnen met boren: Plaats de boor in de geleider. Start de
boormachine en laat deze op volle snelheid komen voordat u contact
maakt met het werkstuk om een correcte rotatie te garanderen.

3.4 Voltooi het gat: Boor tot de aanslagring contact maakt met de
boorgeleider, waardoor verder boren wordt voorkomen. Trek de boor uit de
geleider terwijl deze nog draait.

3.5 Werkstuk losmaken: Trek na het boren aan de remhendel om de

klem los te maken en verwijder het werkstuk.

4. Schroeven vastdraaien
Zorg ervoor dat u de juiste schroefmaat gebruikt volgens deze tabel:

Gemeten Eenvoudiginte | Materiaaldikte Schroeflengte
materiaaldikte stellen Stop (inch)
(inch) stophalsband
(inch)




1/2 bereik 1/2 1/2 1" (25 mm)*
3/4 bereik 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
of 1-1/2" (38
mm)
1-1/2 bereik 1% 17 2-1/2" (64 mm)
L
NN

[ﬁ_

5. Pocket-hole schroeven indraaien
5.1 Schroefkeuze: Gebruik de tabel om de juiste schroefmaat te bepalen.

5.2 Werkstukvoorbereiding:
Klem de verbindingen (bijvoorbeeld vlakke verbindingen, stompe

verbindingen) stevig vast.

Waarschuwing: Een stevig vastgeklemd werkstuk is essentieel voor veilig

boren en een schoon resultaat.

5.3 Schroeven indraaien:
Bevestig de schroef aan de punt van de schroevendraaier ( H ).
Steek de schroef in het gat en draai hem vast tot hij goed vastzit, maar

draai hem niet te vast.

Schroeflengte is L




Handleiding voor probleemoplossing

Probleem

Redenen

Oplossing

Er zitten bramen rond het

gat.

Deze snelheid is te laag.

Stel de rotatiesnelheid
van de
schroevendraaier in .

Het gat werd doorboord.

1. Het gat is te diep
geboord.

2. De gatenmal is niet
vastgezet.

1. Plaats de
aanslagring in de juiste
positie op de boor.

2. Gebruik de tang om
ervoor te zorgen dat het
gereedschap goed
vastzit .

3. Koop schroeven met
de juiste lengte.
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VEVOR POCKET HOLE JIG

Upgrade - The Home Creator Way

MODELLO:XK2-2503

Queste sono le istruzioni originali, si prega di leggere attentamente tutte le
istruzioni del manuale prima dell'uso. VEVOR si riserva la piena
interpretazione del proprio manuale utente. L'aspetto del prodotto
dipendera dal prodotto ricevuto. Vi preghiamo di scusarci se non vi
informeremo piu in caso di aggiornamenti tecnologici o software sul nostro
prodotto.



ISTRUZIONI

Grazie mille per aver scelto questa dima per fori . Leggere attentamente tutte
le istruzioni prima di utilizzarla. Le informazioni vi aiuteranno a ottenere i
migliori risultati possibili.

Avvertenza: per ridurre il rischio di lesioni, l'utente deve leggere
attentamente il manuale di istruzioni.

2
)

Avvertenza: assicurarsi di indossare protezioni per gli occhi

@

quando si utilizza questo prodotto.

Attenzione! Indossare una maschera protettiva. Lavorando su
legno e altri materiali si possono generare polveri nocive per la
salute.

D

AVVERTIMENTO!

Leggere e comprendere tutte le istruzioni prima di utilizzare questa dima per
fori tascabili. L'operatore deve seguire le precauzioni di base per ridurre il
rischio di lesioni personali e/o danni all'attrezzatura. Conservare il presente
manuale per eventuali avvertenze di sicurezza, precauzioni, istruzioni per l'uso,
l'ispezione e la manutenzione.

AREA DI LAVORO

1. Operare in un ambiente di lavoro sicuro. Mantenere I'area di lavoro pulita,
ben illuminata e priva di distrazioni.

2. Tenere lontano dall'area di lavoro chiunque non indossi I'attrezzatura di
sicurezza adeguata.

3. Conservare gli utensili non utilizzati in un luogo sicuro e asciutto per evitare
ruggine o danni. Chiudere a chiave la dima per fori tascabili e tenerla fuori
dalla portata dei bambini.

SICUREZZA PERSONALE



ATTENZIONE! Indossare sempre dispositivi di protezione individuale.

DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

1. Indossare sempre occhiali di sicurezza antiurto che proteggano
frontalmente e lateralmente gli occhi. | dispositivi di protezione per gli occhi
devono essere conformi agli standard CSA Z94.3-07 o ANSI Z87.1 in base al
tipo di lavoro svolto.

2. Indossare guanti che offrano una protezione adeguata ai materiali di lavoro
o che riducano gli effetti delle vibrazioni degli utensili.

3. Indossare indumenti protettivi adatti all'ambiente di lavoro e alla dima per
fori tascabili.

4. Si consiglia di indossare calzature antiscivolo per mantenere I'equilibrio e
I'appoggio sul posto di lavoro.

PRECAUZIONI PERSONALI

Controllare la dima per fori tascabili, i movimenti personali e I'ambiente di
lavoro per evitare lesioni personali o danni alla dima per fori tascabili.

1. Non utilizzare alcun jig per fori tascabili quando si & stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcol o medicinali.

2. Evitare di indossare abiti o gioielli che possano impigliarsi nelle parti mobili
di un utensile. Tenere i capelli lunghi coperti o legati.

PRECAUZIONI DI SICUREZZA SPECIFICHE

1. Utilizzare la dima per fori tascabili corretta per il lavoro. Questa dima per fori
tascabili & stata progettata per una funzione specifica. Non modificare o
alterare questa dima per fori tascabili né utilizzarla per scopi diversi da quelli
previsti.

2. Tenere le parti del corpo lontane dalle zone soggette a pizzicotti durante
l'uso.

3. Ai bambini non & consentito utilizzare questo prodotto se non accompagnati
da un adulto

4. Prestare attenzione alla sicurezza durante 'uso per evitare di schiacciare le
dita.

AVVERTIMENTO!



NON lasciare che la dimestichezza o la familiarita con il prodotto (acquisita
con l'uso ripetuto) sostituiscano la rigorosa osservanza delle norme di
sicurezza dell'utensile. Un utilizzo improprio 0 non sicuro di questo utensile
pud causare gravi lesioni personali.

Modello e parametri

Modello XK2-2503
Numero di fori di perforazione 3
Materiale della dima per fori Nylon + lega di alluminio
Imballaggio Plastica cassetta degli attrezzi

1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm)

L'intervallo di spessore adatto per la tavola
11/2 (38,1 mm)

elenco delle parti Fig40

Diagramma della struttura S

(DMaschera per fori tascabili
*1

@Scatole di viti *6

(3®Pinza di serraggio*1
@Collare di arresto*1
®BChiave esagonale* 3
®Punte quadrate *1
(@Punte a gradini per
trapano*1




1 Maniglia del grilletto

2 Leva del freno

3 Manopola di bloccaggio
4 Giunto rotante

5Piastra di pressatura
Guida al rill 6D

7 compresse addominali

Montaggio e utilizzo

1. Regolare il trapano Guida

1.1 Premere entrambe le linguette sulla guida.

1.2 Tenendo le linguette, far scorrere la guida fino alla misura che
corrisponde allo spessore del materiale .



2. Posizione Tuo Pezzo in lavorazione

2.1 Esistono due metodi diversi per allineare la dima al pezzo in
lavorazione:

Allineare la linea centrale di qualsiasi guida per fori tascabili (numeri 1,
2 0 3) con la posizione desiderata posizione SU tuo pezzo in
lavorazione. Per piu ampio pannelli (Sopra 3-1/2" Largo) fori tascabili
Dovrebbe Essere posto 5/8" A 1-1/2" da ogni bordo Di IL pezzo in
lavorazione E poi ogni 6" a 8".

2.2 Utilizzare i segni di centraggio della tavola (lettere A, B o C) per
centrare due fori tascabili sul pezzo in lavorazione, di larghezza
compresa tra 1-1/4" e 3-1/2". Consultare la tabella seguente per i dettagli
su ciascuna gamma di dimensioni.

dob

Larghezza della
ghezz Segno centrale Guida di perforazione
tavola
Da 1-1/4" a 1-3/4" C 2e3




Da 1-3/4" a 2-3/8" UN 1e2

Da 2-3/8" a 3-1/2" B 1e3

2.3. Posizionare il pezzo da lavorare nella dima e premere ripetutamente
la maniglia (4) per bloccarlo saldamente nella dima. Passare alla sezione
"Operazione - Foratura e avvitamento di viti per fori tascabili" per
iniziare la foratura.

L'impugnatura pud essere ruotata per garantire una posizione comoda
della mano.

3. Tasca per trapano buchi

3.1 Regolare la profondita del foro

Il collare di arresto € bloccato sulle punte del trapano in una posizione
come mostrato in L1.




3.2 Fissaggio del pezzo: premere ripetutamente la maniglia del grilletto
per far avanzare la piastra di pressatura finché il pezzo non & saldamente
bloccato tra essa e la guida del trapano.

3.3 Inizio della foratura: inserire la punta del trapano nella guida. Avviare
il trapano e lasciarlo raggiungere la massima velocita prima di entrare in
contatto con il pezzo in lavorazione per garantire la corretta rotazione.

3.4 Completare il foro: forare fino a quando il collare di arresto non entra
in contatto con la guida di foratura, impedendo un'ulteriore profondita.
Estrarre la punta dalla guida mentre € ancora in rotazione.

3.5 Rilascio del pezzo: dopo la foratura, tirare la leva del freno per
rilasciare il morsetto e rimuovere il pezzo.

4. Viti di guida
Assicurarsi di utilizzare la dimensione corretta della vite secondo questa
tabella:

Spessore del Collare di Spessore del | Lunghezza della
materiale arresto materiale vite
misurato (pollici) Easy-Set (pollici)
(pollici)




1/2 Gamma 1/2 1/2 1" (25 mm)*
Gamma 3/4 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
o 1-1/2" (38
mm)
Gamma 1-1/2 1% 17 2-1/2" (64 mm)
L |

=

[ﬁ_

5. Avvitamento di viti a tasca
5.1 Selezione della vite: utilizzare la tabella per determinare la

La lunghezza della vite € L

dimensione corretta della vite.

5.2 Preparazione del pezzo:

Fissare saldamente i giunti (ad esempio giunti frontali, giunti di testa).
Attenzione: per una foratura sicura e un risultato pulito € fondamentale
che il pezzo da lavorare sia ben fissato.

5.3 Avvitamento:

Fissare la vite alla punta del cacciavite ( H ).

Inserire la vite nel foro della tasca e avvitarla fino a quando non & ben
stretta, evitando di avvitarla eccessivamente.




Istruzioni per la risoluzione dei problemi

Problema

Motivi

Soluzione

Ci sono delle sbavature
attorno al foro.

Questa velocita & troppo
lenta.

Regolare la velocita di
rotazione del
cacciavite .

Il buco & stato perforato.

1. Il foro é stato praticato
troppo in profondita.

2. La dima per fori non &
fissata.

1. Regolare il collare di
arresto nella posizione
corretta sulla punta del
trapano.

2. Utilizzare le pinze
per assicurarsi che
l'utensile sia fissato .

3. Acquista le viti della
lunghezza appropriata
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VEVOR POCKET HOLE JIG

Upgrade - The Home Creator Way

MODELO: XK2-2503

Estas son las instrucciones originales; lea atentamente todas las
instrucciones del manual antes de utilizarlo. VEVOR se reserva el derecho
de interpretar este manual de usuario. La apariencia del producto
dependera del producto que haya recibido. Le rogamos que nos disculpe
si no le informamos de nuevo si hay actualizaciones tecnolégicas o de
software en nuestro producto.



INSTRUCCIONES

Muchas gracias por elegir esta plantilla . Lea todas las instrucciones antes de
usarla. Esta informacion le ayudara a obtener los mejores resultados.

Advertencia: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe

X
y

leer Lea atentamente el manual de instrucciones.

Advertencia: Asegurese de usar protectores para los ojos cuando

@

utilice este producto.

iPrecaucion! Use mascarilla. Al trabajar con madera y otros
materiales, se puede generar polvo perjudicial para la salud.

D

ijADVERTENCIA!

Lea y comprenda todas las instrucciones antes de usar esta plantilla para
agujeros de bolsillo. El operador debe seguir las precauciones basicas para
reducir el riesgo de lesiones personales o dafios al equipo. Conserve este
manual para consultar las advertencias de seguridad, precauciones e
instrucciones de operacion, inspeccion y mantenimiento.

AREA DE TRABAJO

1. Trabaje en un entorno de trabajo seguro. Mantenga su area de trabajo
limpia, bien iluminada y libre de distracciones.

2. Mantenga a cualquier persona que no use el equipo de seguridad
adecuado alejada del area de trabajo.

3. Guarde las herramientas sin usar en un lugar seguro y seco para evitar la
oxidacion o dafios. Guarde la plantilla para agujeros de bolsillo bajo llave y
manténgala fuera del alcance de los nifios.

SEGURIDAD PERSONAL
jADVERTENCIA! Utilice siempre equipo de proteccion personal.

-2-



EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

1. Use siempre gafas de seguridad contra impactos que protejan los ojos
frontal y lateralmente. El equipo de proteccion ocular debe cumplir con las
normas CSA Z94.3-07 o ANSI Z87.1, segun el tipo de trabajo realizado.

2. Use guantes que brinden proteccion segun los materiales de trabajo o para
reducir los efectos de la vibracion de la herramienta.

3. Use ropa protectora disefiada para el entorno de trabajo y la plantilla para
realizar agujeros de bolsillo.

4. Se recomienda utilizar calzado antideslizante para mantener el equilibrio y
la estabilidad en el entorno de trabajo.

PRECAUCIONES PERSONALES

Controle la plantilla de agujeros de bolsillo, el movimiento personal y el
entorno de trabajo para evitar lesiones personales o dafos a la plantilla de
agujeros de bolsillo.

1. No opere ninguna plantilla para realizar agujeros de bolsillo cuando esté
cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos.

2. Evite usar ropa o joyas que puedan enredarse con las piezas moéviles de la
herramienta. Mantenga el cabello largo cubierto o recogido.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

1. Utilice la plantilla de bolsillo correcta para cada trabajo. Esta plantilla fue
disefiada para una funcion especifica. No la modifique ni altere ni la utilice
para un fin no previsto.

2. Mantenga las partes del cuerpo alejadas de las areas de pellizco mientras
lo usa.

3. Los nifios no pueden utilizar este producto a menos que estén
acompanados por un adulto.

4. Preste atencion a la seguridad durante el uso para evitar aplastarse los
dedos.

ijADVERTENCIA!
NO permita que la comodidad o la familiaridad con el producto (adquiridas
mediante el uso repetido) sustituyan el estricto cumplimiento de las normas de

-3-



seguridad de la herramienta. Si utiliza esta herramienta de forma insegura o
incorrecta, podria sufrir lesiones personales graves.

Modelo y parametros

Modelo XK2-2503

Numero de agujeros de perforacion 3

Material de la plantilla para perforar agujeros | Nailon + aleacién de aluminio

Embalaje Plastico caja de herramientas

1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm),

£l 4 decuad | tabl
rango de espesor aaecuaao para el tablero 11/2 (38,1 mm)

lista de piezas Figura 40

Diagrama de estructura

(DPlantilla para agujeros de
bolsillo *1

2 Cajas de tornillos *6
(@Alicates de sujecion*1
@Collar de tope*1

®)Llave hexagonal* 3
®Brocas cuadradas *1
(@Brocas escalonadas*1

Figura 040



1 Mango del gatillo

2 Palanca de frenado
3 Perilla de enjaulado
4 Articulacion giratoria
5Placa de prensado
Guia de taladro 6D

7 cucharadas

Montaje y uso

1. Ajuste el taladro Guia

1.1 Presione ambas pestafas en la guia.

1.2 Mientras sostiene las pestafias, deslice la guia hasta la medida que
coincida con el grosor del material .



2. Posicion SuPieza de trabajo

2.1 Hay dos métodos diferentes para alinear su plantilla con su pieza de
trabajo:

Alinee la linea central de cualquier guia de orificios de bolsillo
(numeros 1, 2 o 3) con el orificio deseado. ubicacién en su pieza de
trabajo. Para mas amplio paneles (encima 3-1/2" ancho) agujeros de
bolsillo deberia ser metido 5/8" a 1-1/2" de cada borde de el pieza de
trabajo y luego cada 6" a 8".

2.2 Utilice las marcas de centrado de la tabla (letras A, B o C) para
centrar dos agujeros de bolsillo en la pieza de trabajo, con un ancho de
entre 3,25 cm y 8,99 cm. Consulte la tabla a continuacion para obtener
detalles sobre cada rango de tamafio.

dob

Ancho del tablero Marca central Guia de perforacion
1-1/4" a 1-3/4" do 2y3
1-3/4" a 2-3/8" A 1y2




2-3/8" a 3-1/2" B 1y3

2.3. Coloque la pieza de trabajo en la plantilla y apriete el mango (4)
repetidamente para sujetarla firmemente. Continte con la seccién
"Operacion - Taladrado y atornillado de tornillos para agujeros de
bolsillo" para comenzar a taladrar.

El mango se puede girar para proporcionar una posicion comoda para la
mano.

3. Bolsillo para taladro Agujeros

3.1 Ajuste la profundidad del agujero

El collar de tope esta bloqueado en las brocas en una posicion como la
que se muestra L1.



3.2 Fije la pieza de trabajo: Presione repetidamente el mango del gatillo
para avanzar la placa de presion hasta que la pieza de trabajo quede
firmemente sujeta entre ella y la guia de broca.

3.3 Inicio de la perforacién: Inserte la broca en la guia. Encienda el
taladro y deje que alcance la velocidad maxima antes de tocar la pieza de
trabajo para asegurar una rotacion correcta.

3.4 Complete el orificio: Taladre hasta que el collarin de tope haga
contacto con la guia de broca, impidiendo una mayor profundidad. Retire
la broca de la guia mientras aun esté girando.

3.5 Soltar la pieza de trabajo: después de perforar, tire de la palanca de

freno para liberar la abrazadera y retire la pieza de trabajo.

4. Tornillos de accionamiento
Asegurese de utilizar el tamafo de tornillo correcto segun esta tabla:

Espesor del Collar de tope Tope de Longitud del
material de facil ajuste espesor del tornillo
calibrado (pulgadas) material

(pulgadas) (pulgadas)




1/2 Rango 1/2 1/2 1" (25 mm)*
Rango 3/4 3/4 3/4 1-1/4" (32 mm)
o 1-1/2" (38
mm)
Rango de 1-1/2 1% 17 2-1/2" (64 mm)
L |

=

[ﬁ_

5. Colocacion de tornillos de bolsillo
5 .1 Seleccion de tornillos: utilice la tabla para determinar el tamarfio de

La longitud del tornillo es L

tornillo correcto.

5.2 Preparacion de la pieza de trabajo:

Sujete firmemente las uniones (por ejemplo, uniones frontales, uniones a
tope).

Advertencia: Una pieza de trabajo firmemente sujetada es fundamental
para una perforacién segura y un resultado limpio.

5.3 Atornillado:

Coloque el tornillo en la punta del destornillador ( H ).

Inserte el tornillo en el orificio de bolsillo y apriételo hasta que quede
ajustado, evitando apretarlo demasiado.



At |

Instrucciones para la resolucién de problemas

Problema

Razones

Solucion

Hay rebabas alrededor
del agujero.

Esta velocidad es
demasiado lenta.

Ajuste la velocidad de
rotacion del
destornillador .

El agujero fue perforado.

1. El agujero fue
perforado demasiado
profundo.

2. La plantilla de
perforacion no esta
asegurada.

1. Ajuste el collar de
tope a la posicién
adecuada en la broca.
2. Utilice los alicates
para asegurarse de que
la herramienta esté
asegurada .

3. Compre los tornillos
de la longitud adecuada
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VEVOR POCKET HOLE JIG

Upgrade - The Home Creator Way

MODELL: XK2-2503

Detta ar originalinstruktionerna, vanligen |as alla instruktioner noggrant
innan du anvander produkten. VEVOR forbehaller sig en tydlig tolkning av
var anvandarmanual. Produktens utseende ska vara beroende av den
produkt du mottagit. Vi ber om ursakt for att vi inte kommer att informera
dig igen om det finns nagra teknik- eller programuppdateringar for var
produkt.



INSTRUKTIONER

Tack sa mycket for att du valde den har haljiggen . Las alla instruktioner innan
du anvander den. Informationen hjalper dig att uppna basta majliga resultat.

Varning — For att minska risken for skador maste anvandaren lasa

X
y

bruksanvisningen noggrant.

Varning - Var noga med att bara dgonskydd nar du anvander

@

denna produkt.

Varning! Anvand andningsmask. Halsoskadligt damm kan
bildas vid arbete med trd och andra material.

D

VARNING!

Las och forsta alla instruktioner innan du anvander denna fickhalsjigg.
Operatoren maste félja grundlaggande forsiktighetsatgarder for att minska
risken for personskada och/eller skador pa utrustningen. Spara denna manual
for sakerhetsvarningar, forsiktighetsatgarder, drift- eller inspektions- och
underhallsinstruktioner.

ARBETSOMRADE

1. Arbeta i en saker arbetsmiljo. Hall arbetsomradet rent, val upplyst och fritt
fran distraktioner.

2. Hall personer som inte bar [dmplig sakerhetsutrustning borta fran
arbetsomradet.

3. Forvara oanvanda verktyg pa ett sakert och torrt stalle for att forhindra rost
eller skador. Las undan haljiggen och foérvara den utom rackhall for barn.

PERSONLIG SAKERHET
VARNING! Anvand alltid personlig skyddsutrustning.



PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

1. Anvand alltid skyddsglaségon som ger skydd fér 6gonen framifran och fran
sidan. Ogonskydd ska uppfylla CSA Z94.3-07- eller ANSI Z87.1-standarderna
beroende pa vilken typ av arbete som utfors.

2. Anvand handskar som ger skydd baserat pa arbetsmaterialet eller for att
minska effekterna av verktygsvibrationer.

3. Anvand skyddsklader som ar avsedda for arbetsmiljon och fickhalsjiggen.
4. Halkfria skor rekommenderas for att bibehalla fotfastet och balansen i
arbetsmiljon.

PERSONLIGA FORSIKTIGHETSATGARDER

Kontrollera fickhalsjiggen, personliga rérelser och arbetsmiljon for att undvika
personskador eller skador pa fickhalsjiggen.

1. Anvand inte fickhalsjigg nar du ar trétt eller paverkad av droger, alkohol eller
mediciner.

2. Undvik att bara klader eller smycken som kan trassla in sig i verktygets
rorliga delar. Hall langt har tackt eller uppsatt.

SARSKILDA SAKERHETSFORSIKTIGHETSATGARDER

1. Anvand ratt jigg for fickhal for jobbet. Denna jigg for fickhal ar utformad for
en specifik funktion. Modifiera eller andra inte denna jigg for fickhal och
anvand den inte for ett oavsett andamal.

2. Hall kroppsdelar borta fran klambara omraden under anvandning.

3. Barn far inte anvanda denna produkt utan vuxens sallskap.

4. Var uppmarksam pa sakerheten under anvandning for att undvika att
klamma fingrarna.

VARNING!

LAT INTE bekvamlighet eller fértrogenhet med produkten (vunnen genom
upprepad anvandning) ersatta strikt efterlevnad av verktygets sakerhetsregler.
Om du anvander detta verktyg pa ett osakert eller felaktigt satt kan du drabbas
av allvarliga personskador.



Modell och parametrar

Modell

XK2-2503

Antal borrhal

3

Material av haljigg

Nylon + Aluminiumlegering

Packning

Plast verktygslada

Lamplig tjocklek for skivan

1/2 (12,7 mm), 3/4 (19 mm),
11/2 (38,1 mm)

reservdelslista

Bild 40

Strukturdiagram

Bild040

(DHalsjigg *1

@Askar med skruvar *6
3 Klamtang * 1
@Stoppkrage*1
®lnsexnyckel* 3
©Fyrkantsbitar *1
(DBorrstegsbitar*1




1 Avtryckarhandtag
2 Bromsspak

3 Fastknopp

4 Roterande led

5 Pressplatta

6D - rillguide

7 t magmuskler

Montering och anvandning

1. Justera borren Guide

1.1 Tryck pa bada flikarna pa guiden.

1.2 Medan du haller i flikarna skjuter du guiden till det matt som matchar
dina materialtjocklekar .



2. Position Din Arbetsstycke

2.1 Det finns tva olika metoder for att rikta in din jiggen mot arbetsstycket:
Rikta in mittlinjen pa valfri halguide (nummer 1, 2 eller 3) med 6nskad
plats pa din arbetsstycket. Fér bredare paneler (6ver 3-1/2" bred) fickhal
skall vara placerad 5/8" till 1-1/2" fran varje kant av de arbetsstycket och
sedan var 6:e tum till 8".

2.2 Anvand centreringsmarkena for bradan (bokstaverna A, B eller C) for
att centrera tva fickhal pa arbetsstycket, med en bredd fran 3,8 cm till 9,6
cm. Se tabellen nedan for mer information om varje storleksintervall.

dob

Bradans bredd Centrummarke Borrguide
3,5cm till 3,8 cm C 2och 3
3,5 mm till 6,5 mm En 1 och 2

2-3/8" ill 3-1/2" B 1och 3




2.3. Placera arbetsstycket i jiggen och tryck pa handtaget (4) upprepade
ganger for att klamma fast arbetsstycket ordentligt i jiggen. Fortsatt till
avsnittet Drift - Borrning och iskruvning av fickhalsskruvar for att borja
borra.

Handtaget kan roteras for att ge en bekvam handposition.

3. Borrficka Hal
3.1 Justera halets djup
Stoppkragen ar last pa borrkronorna i en position som visas L1.




3.2 Sakra arbetsstycket: Tryck upprepade ganger pa avtryckarhandtaget
fér att mata fram pressplattan tills arbetsstycket ar ordentligt fastklamt
mellan det och borrstyrningen.

3.3 Borja borra: Satt in borrkronan i styrningen. Starta borren och Iat den
na full hastighet innan den far kontakt med arbetsstycket for att séakerstalla
korrekt rotation.

3.4 Fardigstall halet: Borra tills stoppkragen kommer i kontakt med
borrstyrningen och férhindrar ytterligare djup. Dra ut borrkronan ur
styrningen medan den fortfarande roterar.

3.5 Lossa arbetsstycket: Efter borrningen, dra i bromsspaken for att
lossa klamman och ta bort arbetsstycket.

4. Drivskruvar
Se till att du anvander ratt skruvstorlek enligt denna tabell:

Matmaterialtjocklek | Lattjusterad | Materialtjockleksstopp | Skruvlangd
(tum) stoppkrage (tum)
(tum)
1/2 intervall 1/2 1/2 1" (25 mm)*
3/4-intervall 3/4 3/4 32 mm
eller 38 mm
1-1/2-intervall 1% 1% 64 mm




T

I .
q Skruvlangden ar L

5. Skruva i fickhalsskruvar

5.1 Skruvval: Anvand tabellen for att bestamma ratt skruvstorlek.

5.2 Forberedelse av arbetsstycke:

Klam fast fogarna (t.ex. ytfogar, stumfogar) ordentligt.

Varning: Ett ordentligt fastspant arbetsstycke ar avgérande for saker
borrning och ett rent resultat.

5.3 Skruvdragning:

Fast skruven pa mejselspetsen (H).

Satti skruven i halet i fickan och dra at den tills den sitter ordentligt. Undvik

att overdriva.




Felsokningsinstruktioner

Problem

Skal

Losning

Det finns grader runt
halet.

Denna hastighet ar for
langsam.

Justera skruvmejselns
rotationshastighet .

Halet var genomborrat.

1. Halet borrades for
djupt.

2. Haljiggen ar inte
sakrad.

1. Justera stoppkragen
till ratt position pa
borrkronan.

2. Anvand tangen for
att se till att verktyget
sitter fast ordentligt .

3. Kop skruvar i lamplig
langd

Tillverkare: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adress: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
Shanghai 200 000 kanadensiska republiken.
Importerad till Australien: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA

STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australien

Importerad till USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Plats, Rancho Cucamonga, Kalifornien 91730

UK | REP

EC |REP
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YH CONSULTING LIMITED. C/O YH Consulting
Limited Office 147, Centurion House, London
Road, Staines-upon-Thames, Surrey, TW18 4AX

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69,
60329 Frankfurt am Main.




-11 -






